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ta presente-invenzione sonsiste in una maschina ay = g _

- tomatica per impacchettare una guwna molte vosts L
17 @4 prodottd in seechetti di materiale tﬁmagamm&,} L Y
- te, sacshetsl che la mamcchina stessa forme ricaven
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e di é@:rand@"vgrsﬁkilit& chie si adatba ad vari pro -
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tos Elg. 2 - il materiale son il quale doved favel \/i g

ﬁi 11 a%ﬂﬂhﬂﬁ‘@;o contenditore & avvolto a muile {(1}. T3 )‘5 } g

e | --m-m;‘g- che si svolge dal rulle-(1} viene plegate = -
LSS -—-? in—gué?sada fowuware un- tube da_un partieslare di T

,L, spositive (2) a forma di colletto. .

.. Il tubo di materiale termozaldante si avvolge su

un edlindre cave (3}. Un eleomente calde (i) che



pressa i1 tubo di sateridle ‘Sermosaldabile contro -

£1 eilindss cave (J) effettua 1& saldatura dei due
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' I1 eildndre cosi saldate Iunge una generatrice lom

gl tudinale vicho contesporansasente saldato sul fo
aa"dalie" plune"saYde (5) T Ghikd" etie Pruie (94
sofio “derfate sul sateridle’temmosaldante, &l muove

no veise L1 bakse, ocodtrinfinds nilvvo wateridle & |
sveigersi dal malie (1)'a plegarsi a forma ai tube :
14 queste istandte, attraverss I'dlte del ollimdre |
ghivs () arriva entro il tube“di matariale’ termos:

danée il quantitative desidorate di predstto da:oe

Féslohare, dbps &1 she 18 pliwe (9) sl aprone p i |
siibvoile veres 1'A1te ondé afferrare nuovamente il s
tube #1 matoriile térwesaldints & monte del prodol
AL cadito.  Ush 18 shlaatury ¥6r saseriale sl coll

ta i1 esacchetto (6) ormal rieumpito. LI

Gon la cucesuiva sbria @1’ dudua’ det1V pinke o

forma un muove sadehette Fipbteiilost Guindl 116l
‘presedents, dande cosl luége, 1n wode nutoWatiocs
continue, alla formasions def sacchottd ¢ convempy
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ehe & sua volta comanda un altro elettroedistributy |

Il particolare movisente delle pinse (3) & realissp
to mediante un comande oleodinamico pllotate da g
lettre distributers. L'ollie sotte pressione affiuni
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eilindro, cestringende lo stelo {9) eche sepporta ui e IC

gruppe pinme (3) n sollevarsi) giunte a fine corsa
superiore viene presmte il centatte (10) che fa g

sionare un elettro~distributere il quale invia, ag
Straverse un tubo flessibile, olio sotte pressiome

entro 11 fore (11) praticate nelle stedle (9) steg

s0. Dette olle, agende sul piwtencine (12) costrig

|n ie pinwe (5) a chiudersi:

Pette piuse, ohiudendosi, asionans 11 contatte (i14)
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re del clilindre atiraverse il fore (1%5), faconde i |

‘nisiare la fase di discesa del mmm{”-ﬂi

ie pinse stesse serrate contre 11 materiale o m.uj
' pande in qnesta fase (utile) Al tiro di materdale |
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a forwa di tubo a messzo dol sollette (2). L'olie cog
tenute nella parte inferiors del ellindre viene o8
stretto a tornare alle searieco attraverse una eppag |

tuna valvela regelatrice (16), onde realimsave in

queste wovimente (eche & la fase utile) una veloodth



di traseinaueito uniforme e di valore prestabilite., — — —
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‘riaprons, lasolande caders Il sacchette (6)-ormai .-

ik fatto.e che nel Lrailenpo ora state distaceate dal-
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‘tubo a1 mezze del culitelle wperanta entze le pinse
(5). Tholtre detto con¥atts fa imvertire il comam |
do del selite slettro-distributore; nel semso che -
i'olio in pressione viene inviato in basse stsrg

T T verse 41 fove (8).

| X1 elole #i Figete quindl indefinitamente.
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% Mueste sietema di comande conseife di resllizzare

una macchina moltd ssmplice; priva di oinematiemd
complicati ¢ sl presta ad essers agplivato sia su

uns macchina oon moviiente verticale el pistoni, T
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che & particolarmente destinata a mnmﬁaibnam—prg;
T dotvtd pulvérolanti, granulari, pastine alim@ntaariﬂm_.__.f,,,,
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il saramellis @oc,y prodotti nel quall la caduta -a-ettj,@_%._,
werse i1 eilindre cave (J) & affidata alla gravith,
. sia una meecchina a movimsnbe orizzvntale, particg
lazmente desbinata a osntestonare materiali find e.
‘piuttoste lunghi, come spaghetti, grissinl eecs,prg—

dottd nuesti che debbone venir spisti entye iX sag - - —



chatto . da un pistoncine attraverse sempre il edidp

dro cave (3)e
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f to realiszata una macchina a moviamefite verticale,
 maitre 1a'Flg. 6 8t rilorisch ad"tna pratica réalig
sazions di una maochina & movimente oriscentale,

; Nelia magchina oon i1 movisento' delle pinme saldap
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da un nastre (18) ohe si wuove in un sol sensojoon
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dicano una tra le possdbili realissesioni del nae
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ma ded vulls (19) #i smoveno verso sinlstra, I1 |
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| smile (B) & libere ai ruotars in senso anti-orarde | ]
7 r = . i
 mentwe (4) & bloccate. IL mastre (18) quindi si

| muove givamnde in senso antieorarie alls stessa Ve«

pertante i1 sacchetto (6}.

Nells Fig. & 4l gruppo pinze (5) e 11 siotema deoi
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ruili (19} &i wuevene verso destra. Ora 43 malle(4)

Al
b

& Libere di gizare in senso orario, mmntru&ﬂ) &

bloscate, IL nastro {18) & quindgi fermo. Fermi SOHY,
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variare, arund@ {ilustrate i@ senas& in uns forma |
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ai praferenza ma slintende che Variwnﬁi eosﬁmmttxﬂa
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 potranne essexe apporiate alla presente i ifmwﬂnw |

_sensa useire dali‘ambito e quindi dal dominis del

_brevetto stessd,
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mente &naahmtti riaawmﬁi ds magariale tatmanaﬁ, E

_ dabile, avvolie in bobina, caratterizzata dal

fatte che i vari movinmenti dells pinge che
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! nvalg@nw la babima ¢ saldano le aaﬁremi#& dei wag

ahetti aana a,aomandn ol&od&namin@‘_

iﬂ corso d& saldaturs ¢ rﬁ&mpimantm aaratt&rta%atﬂ
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UFFICIO CENTRALE BREVETTI
BREVETTO PER INVEthO(gIE INDUSTRIALE
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Il presente brevetto viene concesso per |'invenzione oggetto da‘@%aﬁd&? %%Opeeiﬁcata:

N. DOMANDA . ANRG :gg‘:,::: CAMERA COMMERCIO : REGll“S.TRO N. VERBALE ‘ = DAJA D; DEPD:ITO_,_.M- | g ;
3988 | 63 47| PISTGIA | 111‘ 133'22 2| 63|11 k*
1L 047 3 p5B
[1TOLARE RICCLARELLE ALwd
InDIRIEZG VIA A& SETTEwMORE 3G
PISTOIA
TETOLO MACCHINA EUTOMATIOA PER L IMPAC
CHETTAME T I “ATERISLT TERMO
SALDARILY
L]
_ 11 MAR. 1966 =
Roma, 1 e y lL DIRETTORE
'n\l B Pty »rm.,:“r‘

Avvertenze : 1° Il brevetto viene concesso senza preventivo esame della novita dell’ m\fenmone
2° La rivendicazione della prioritd esplica effetto per le parti dell’invenzione che hanno formato
oggetto del deposito estero al quale la rivendicazione stessa si riferisce.
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